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アンチクラッシュ（初期設定）                          Ｐ1 
１． 画面右の縦ファンクションキー 

          
２． 画面下のファンクションキー 

        
３． 機械の設定値を入力する。 

 
 
最大工具数 
最大補正数 
 
 
ATC 可能工具長 
爪の初期値 Ｌ 
爪の初期値 Ｄ 
爪の初期値 幅 
 
 
 
 

４．  を押すと下記のメッセージが表示される。 

    

５．  以上で終了。 
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アンチクラッシュ（チャックの登録）                     Ｐ2 
１． 画面右の縦ファンクションキー 

          
２． 画面下のファンクションキー 

            

     
３． [Jig]-[CHUCK]の中からファイルを選択する。 

    

４．       
 
左記のメッセージが表示される。 
 
 

５．     以上で終了。 
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アンチクラッシュ（爪の作成）                         Ｐ3 
１． 画面右の縦ファンクションキー 

          
２． 画面下のファンクションキー 

            

     
 

３． 爪の寸法データを書き込む。 

    
 

４．          

５．     以上で終了。 
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アンチクラッシュ（工具の登録）                                Ｐ4 

１． 画面右の縦ファンクションキー 

          
２． 画面下のファンクションキー 

        
３． 登録する工具番号にハイライト位置をカーソルキーで合わせる。 

 

４．     ホルダーをファイルの中から選ぶ。 

    

５．     工具をファイルの中から選ぶ。 

    

６．           
 

７．           


